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各分类口
（斜槽滑道）

输入区段
（诱导区段）

各分类口
（斜槽滑道）

各分类口
（斜槽滑道）

输入区段
（诱导区段）

输入区段
（诱导区段）

LINISORT V系列既发挥Linisort的特长又采用了垂直环道来实现节省占地面积。

能够节省占地面积的布局配置设计。

例如，在仓库角落布置成L字型或者布置在墙边等，能够有

效地利用有限的仓库面积。此外，还能够对应高度的变化。

能够节省占地面积的布局配置设计。

例如，在仓库角落布置成L字型或者布置在墙边等，能

够有效地利用有限的仓库面积。此外，还能够对应高度

的变化。

■ 直线型LINISORT V系统■环状型LINISORT S系统

LINISORT系列是采用了线性马达,线性电机驱动的水平环道倾斜托盘方式的自动分拣机。具有良好的高速性，静音

性和可靠性。

■ 采用直线电机使得工作环境安静而清洁。

■ 多重驱动提高可靠性。

■ 分拣的高精度高性能。

■ 采用直线电机使得作业环境安静而清洁。      ■ 多重驱动提高可靠性。

■ 分拣的高精度高性能。                              ■ 节省占地面积。

450
350
200
5
50
50
2

0.1
手动输入，

自动（传送带）输入

最大分拣能力 

分拣对象

最大

最小

投入方法

驱动方式
电　　源

VS VSH
7,200個／時 6,000個／時

直线电机
AC200／220V，50／60Hz

1200
800
800

200
100
15
0.2

自动（传送带）
输入

长（mm）
  宽（mm）
高（mm）

重量（ kg）
 长（mm）

  宽（mm）
高（mm）

重量（ kg）

最大分拣能力 

分拣对象

最大

最小

投入方法

驱动方式
电　　源

L　　　R
10,000个／小时

S

50     　30

直线电机
   AC200／220V，50／60Hz

650
450
300
5
50
50
2

0.1
手动输入，自动
（传送带）输入

LINISORT L・・・货运枢纽，物流中心

LINISORT R・・・货运枢纽，报纸制作印刷厂，物流中心

LINISORT S・・・以分拣单件物品为主的物流中心

LINISORT VS・・・以分拣单件物品为主的物流中心

LINISORT VSH・・・以分拣单件物品为主的物流中心

LINISORT   L LINISORT   R LINISORT   S LINISORT   VS LINISORT   VSH

特　　　　长特　　　　长 特　　　　长特　　　　长

规　　　　格规　　　　格 用　　　　途用　　　　途 规　　　　格规　　　　格 用　　　　途用　　　　途

长（mm）
  宽（mm）
高（mm）

重量（ kg）
 长（mm）

  宽（mm）
高（mm）

重量（ kg）

  椿 LINISORT L/R/STM

*如有上述规格之外的需求，请与本公司联系。 *如有上述规格之外的需求，请与本公司联系。

  椿 LINISORT VS/VSHTM

TM TM TM TM TM
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椿快速分类机为传送带方式的分拣设备，可快速准确地将捆包的报纸，

插页广告和纸板箱等进行分拣分类。

椿本 LINISORT S-C是一款可以应对安装空间狭小、易于变更安装地点的高性能小型多盘式分拣机。

■ 节省空间。 ■ 安装简单。 ■ 高性能/静音性能。 ■ 采用球形辊轴保证安静安定的分拣作业。

■ 结构简单明快利于维修保养。

■ 可动部分不外露的安全设计。

报纸插页广告中心，报纸制作印刷厂，货运枢纽

R500型R300型项目

机器能力

托盘间距（mm）

目标件尺寸（mm）

目标件重量（kg）
投入方式

感应次数

分拣数量

1层结构时  :  3,000个/h
2层结构时  :  6,000个/h  

400 500

0.1～2

自动投入（输送机）/手工投入

最多4次感应
*2层结构时 ：1次感应=上层感应+下层感应

最多分拣90个/层
（2层结构时 ：分拣180个）

1层结构时  ：2,400个/h
2层结构时  ：4,800个/h

最大.长350×宽250×高50
 最小.长100×宽100×高10

最大.长450×宽350×高150
  最小.长100×宽100×高  10

分拣能力

分拣对象

投入方式
驱动方式   

最大7,200个／小时
最大 长1,000×宽600×高600（mm） 重量 : 50kg
最小 长 250×宽200×高 15（mm） 重量 : 0.1kg
捆包报纸，插页广告，纸板箱
自动（传送带）输入
感应电动机

椿QUICKSORT E TMTM

5   6

主体（2层）
投入口

POS式BCR

分拣部分

管理终端
平板
管理终端
平板

（参考）R 500型 4次感应 30次分拣：4.6m×11.8m

  椿 LINISORT S-C

特 长特 长 特　　　　长特　　　　长

规 格规 格

规 格规 格 用　　　　途用　　　　途

*如有上述规格之外的需求，请与本公司联系。
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规 格规 格

规 格规 格 用 途用 途

*如有上述规格之外的需求，请与本公司联系。



椿SAS-PAK是将物品分拣用的移动架和多层式旋转架组合起来的，应用面广泛的分拣系统。为防止分拣失误在自

动机械上安装了各种装置，有效利用操作人员的能力，使得分拣物种类多数量少的分拣作业能够提高效率。

■ 分拣作业中采用多层式旋转架，使得可以设

    置多个分类口，同时还减少了无意义无价值

    的步行移动时间。

■ 在输入口设置的挡门和显示器可以防止分拣

    失误。

■ 由于旋转架独立于各层的分类口而从近处开

    始回转，所以不会发生作业的停滞等待。

■ 出库由满仓按钮或订单完结进行自动出库。

■ 出库可按各个区域，各位货主等进行选择。

■ 由于工作人员是将商品投进闸门开着的地方，因此

    可实现零误投（气动开闭式闸门）

■ 通过语音向工作人员播报分拣数量

■ 由于操作简单，任何人都可以马上准确&迅速地进

    行作业

用　　　　途

需要进行多种类少数量分拣的，函售等BtoC配送中心

多店铺展开的家电・衣料・食品等配送中心

■ 由于分拣箱会被自动运送到工作人员的前方并自动停止，因此工作人员只需重装来自流动架的货箱即可。

■ 采用数字式分拣方式，与传统的分拣方式相比，提高了作业精度。同时，由于设置了防止错误投至传

    送物品的罩盖，因此可避免失误。 

■ 由于可通过与上级交流下达分拣指示、选择最佳运输路线、下达产品补充指示，因此不受熟练程度限制，均可

    实现高效的分拣工作。

■ 安装于各分类口的，由显示器和重量计构成的

   “分配架”可以彻底消除输入失误，实现无须检货。

■ 由于防止输入失误和无须检货，可以最大限度地发

    挥作业人员的能力，提高作业效率。

■ 采用带脚轮的架子，使其易于移动设置而确保了设

    备配置的灵活性。

■ 由于台车设置了条形码和重量计，可以进行一次性

    的物品检测。

■ 由于其小型化，不需要为台车加宽通路，现有的架

    间宽度就可适用。

■ 依照车载屏幕的指示，3个订单的物品可以同时拣

    出和分类。

■ 台车设置生产性管理屏幕可提高作业人员的能力。

特　　　　长特　　　　长

  椿QPS

规　　　　格规　　　　格

用　　　　途用　　　　途

特　　　　長特　　　　长特　　　　长

*如有上述规格之外的需求，请与本公司联系。

特　　　　长特　　　　长

特　　　　长特　　　　长

  椿WAS

  椿Quick Cart 
特　　　　长特　　　　长

搬运物
（传送带流水线）

重量
条形码
处理能力

最大 长1,000×宽600×高600 （mm）    
最小 长  250×宽200×高100 （mm） 
塑料容器（折叠式周转箱） 或者纸板箱�
最大50kg  最小0.1kg

 ITF，JAN，CODE128  ※可对应RFID
（参考值） 1,000件订单／小时
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  椿 SAS-PAK   椿 Shutter assort system



椿SAS-PAK是将物品分拣用的移动架和多层式旋转架组合起来的，应用面广泛的分拣系统。为防止分拣失误在自
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    可实现零误投（气动开闭式闸门）

■ 通过语音向工作人员播报分拣数量

■ 由于操作简单，任何人都可以马上准确&迅速地进

    行作业

用　　　　途

需要进行多种类少数量分拣的，函售等BtoC配送中心

多店铺展开的家电・衣料・食品等配送中心

■ 由于分拣箱会被自动运送到工作人员的前方并自动停止，因此工作人员只需重装来自流动架的货箱即可。

■ 采用数字式分拣方式，与传统的分拣方式相比，提高了作业精度。同时，由于设置了防止错误投至传

    送物品的罩盖，因此可避免失误。 

■ 由于可通过与上级交流下达分拣指示、选择最佳运输路线、下达产品补充指示，因此不受熟练程度限制，均可

    实现高效的分拣工作。

■ 安装于各分类口的，由显示器和重量计构成的

   “分配架”可以彻底消除输入失误，实现无须检货。

■ 由于防止输入失误和无须检货，可以最大限度地发

    挥作业人员的能力，提高作业效率。

■ 采用带脚轮的架子，使其易于移动设置而确保了设

    备配置的灵活性。

■ 由于台车设置了条形码和重量计，可以进行一次性

    的物品检测。

■ 由于其小型化，不需要为台车加宽通路，现有的架

    间宽度就可适用。

■ 依照车载屏幕的指示，3个订单的物品可以同时拣

    出和分类。

■ 台车设置生产性管理屏幕可提高作业人员的能力。

特　　　　长特　　　　长
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规　　　　格规　　　　格
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*如有上述规格之外的需求，请与本公司联系。
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以交货总数3000台的业绩为自豪的水平旋转式货架椿Pack-U-Veyor，是

可对应各种用途的自动仓储设备。活跃于从电子机械精密机械的小零部件

的保管，食品的冷藏冷冻保管，乃至于必须确保安全的重要文件的保管。

将手动存取用的Single Type以及高速出入库用的Multi Type等进行了系

列化，同时充实了库存管理以及操作管理的信息系统。

椿输纸AGV是以在报纸业界取得过大批订单而引以为荣的卷筒纸无人搬运台车。

无论设置在新建工厂还是作为现有工厂的设备更新，都能够实现高水平输纸系统。

■
■

■
■

在新工厂

车体尺寸紧凑，实现了送纸区域的节省空间

磁带引导的采用有助于在未来的扩展/改造中改变路线

随着现有工厂的更新

通过降低卡车的底部地板，可以从现有的倾斜式纸箱中滚动并转移纸卷

可以在现有的地板上运行，例如铁板

用　　　　途用　　　　途

椿超级自动输送系统为划时代的印刷机卷筒纸无人自动搬运系统。

无论报纸印刷厂是新建还是已有厂房设备的更新都能对应适用。

■ 小型，高密度收纳。

■ 从各位研究者的终端可以检索数据资料或指示出入库。

■ 样品，残存量，使用次数等的数据管理。

■ 由标准模数的组合，可以满足用户所需的出入库能力和

排列布局。

■ 利用读取条形码和二维条形码得到准确可靠的收纳保管。

■
■
■
■

无轨道，不需要轨道及导轨等。

无地坑，不需要施工基础。

以无线电通信，不需要在通路上埋设传感器及配线。

因为工期短，已经以不停产的方式对多家现有工厂进行了更换设备。

■
■

节省占地面积，提高仓储密度。

可以根据用途附加各种机能，如冷藏冷冻保管以及加强安全度等。

能够有效利用天棚空间的高速垂直自动仓架椿Power Column，被广泛使

用于从物流中心的物品保管到工厂的机械零部件和装置的保管等各领域。

由于可按照收纳物品和设置场所而改变尺寸，实现了高效率收纳。

■
■
■
■

不受非均衡荷载影响的静止平稳保管。

便于作业的宽大存取窗口。

可以依照收纳物制作的专用托盘。

对应于收纳物高度的层间隔微细调节，不浪费保管空间。

充分利用天棚空间的悬挂式单轨无人自动搬运设备椿AUTRAN VANGUARD，其最大特长为高速行走。由高自由

度的布局配置设计和对应于搬运物的吊架设计，可将系统整体归纳得紧凑小型。

■
■
■

高自由度的布局配置设计。

由于高速行走，可用较少的单轨车台数来构筑系统。

也可适用于清洁领域和食品领域。

用于制药领域的小型自动冷冻仓储库椿LABO STOCKER-rack type，

能够从保管于冷冻环境的大量样品中高速准确地选取所需样品。

特 长特 长

特　　　　长特　　　　长

特　　　　长特　　　　长

特　　　　长特　　　　长

特 长特 长

特 长特 长

Multi Type（自动传递用）

  椿 Power Column

托盘

操作屏幕

存取窗

电源开关维修板

升降台

架子

  椿 AUTRAN VANGUARD

椿输纸AGV MARK II

椿 ADS

2
1

旋转架

传递单元

出入库窗口
出入库单元

微管存取单元

存取区

保管区
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椿 LABO STOCKER rack type
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